Opracowala : mgr inZ. Agnieszka Cigglo — doradca metodyczny ( ODN, Zielona Gora, 2020)

Klasa 1/ TECHNIK LOGISTYK
Przedmiot : Magazyny przyprodukcyjne .

Temat lekcji: Planowanie potrzeb materialowych — éwiczenie powtérzeniowe .

Czas: 90 minut (2*45 min)

Cel ogolny: Celem lekcji jest utrwalenie wiadomosci i umiejgtnosci z zakresu planowania potrzeb
materialowych w przedsigbiorstwie produkcyjnym.

Cele operacyjne lekcji:

Po zakonczonych zajeciach uczniowie powinni umieé/potrafic :

przedstawi¢ zatozenia i cele planowania potrzeb materiatowych w przedsi¢biorstwie,
odczytac 1 zinterpretowa¢ schemat struktury wyrobu gotowego,

wyznaczy¢ Wymagane terminy dostaw — zakupu lub uruchomienia zlecenia produkcyjnego,
opracowac¢ plan potrzeb materialowych na podstawie danych o strukturze wyrobu, zapasach
1 pracochtonnosci.

Metody pracy:
-rozmowa dydaktyczna,
-dyskusja,

-¢wiczenie problemowe.

Formy realizacji:
1.Praca z calg klasa.
2.Praca uczniéw w parach.

Srodki dydaktyczne i materialy pomocnicze:

Prezentacja multimedialna ,,Planowanie potrzeb materialowych — éwiczenie powtorzeniowe ”
Rzutnik / komputer lub laptop, tablica/kreda

Kalkulator dla kazdego ucznia

Kserokopia zadania dla kazdego ucznia

PRZEBIEG LEKCJI

I. Czg$¢ organizacyjna .
= Powitanie uczniow .
= Sprawdzenie listy obecnosci.
II. Czgs¢ wiasciwa lekcji:
= Podanie uczniom celow lekcji.
= Podanie tematu lekcji oraz wyjasnienie przebiegu lekcji.
= Przypomnienie poj¢¢ zwigzanych z planowaniem potrzeb materialowych .
Wykorzystanie prezentacji multimedialnej ,,Planowanie potrzeb materialowych — ¢wiczenie

powtorzeniowe ” (propozycja) :
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III.
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SLAJD 1 Zalozenia i cele MRP.

SLAJD 2 BOM - przypomnienie pojecia, prezentacja graficzna i jej interpretacja.
SLAJD 3 Zakup a zlecenie produkcyjne czesci, podzespotu lub materiatu.
SLAJD 4 Zapotrzebowanie brutto a zapotrzebowanie netto, pracochlonnosé

— przypomnienie pojec.

SLAJD 5-7 Przyklad — plan potrzeb materialowych.

SLAJD 8 Podsumowanie : znaczenie planu potrzeb materialowych w procesie produkcji.

Pokaz i oméwienie przyktadowego planu potrzeb materialowych — ze szczegdlnym uwzglednieniem
zapotrzebowania, pracochtonnosci, uruchamiania zlecenia produkcyjnego lub zakupu potrzebnych
czesci, podzespotow lub materiatow.

Przekazanie uczniom ¢wiczenia powtdrzeniowego do rozwigzania oraz ustalenie zasad pracy nad
Materialem.

Rozwigzywanie ¢wiczenia wspdlnie z uczniami na tablicy, zapewnienie im mozliwosci konsultacji

w parach, analiza pojawiajacych si¢ watpliwosci i bledow, korygowanie ich na biezaco, sprawdzanie

postepu prac u kazdego ucznia.

Czg$¢ podsumowujaca.

Krotkie podsumowanie zajgé (co uczniowie wiedza i co potrafig po zakonczeniu zajgc)

np. w formie pytan kontrolnych:

— jakie znaczenie ma umiejetnos¢ odczytywania schematu struktury wyrobu przy planowaniu potrzeba
materiatowych?

— jaka jest zalezno$¢ migdzy zapotrzebowaniem brutto a zapotrzebowaniem netto ?

— co oznacza dla wlasciwego planowania potrzeb materialowych uruchamianie zlecenia produkcyjnego
na przyktad podzespotow ?

Pozegnanie ucznidéw i zakonczenie zajec.
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Cwiczenie powtorzeniowe — planowanie potrzeb materialowych.

Twoje zadanie to opracowanie planu potrzeb materiatowych na podstawie BOM oraz zapasu
dysponowanego ( minimalizujemy go) uwzgledniajac pracochtonnos¢ w jednostkach terminowania.

Klient ztozyt zamowienie na 2000 sztuk wyrobu w 10 jednostce terminowania.

BOM, zapasy magazynowe i pracochtonno$¢

WG / s3 nastepujace :
|
[ !
Podzespot X (2) Podzespot Y ( 3)
| ' |
Czesc XA (2) Czesc XB(3)
|
l |
Materiat M1 (2 . Material M3 (3
2 Material M2 (3) 3
Zapas Zapas
dysponowany | Liczba sztuk Pracochtonnos¢ dysponowany | Liczba sztuk Pracochtonnos¢
( w jedn.terminowania) ( w jedn.terminowania)
WG 405 2 M1 11000 1
X 150 2 M2 26000 1
Y 1000 1 M3 8100 1
XA 5000 1 XB 550 1
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W2z4r tabeli do uzupetnienia :

Asortyment

Jednostka terminowania

4 5 6 7

10

WG - zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Podzespot X-
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Tzam - F..erceeceercceeceeeennenes

Podzespot Y-
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Czesé XA -
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto
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Cze$¢ XB -
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Materiat M1 -
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Materiat M2 -
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

Materiat M3 -
zapotrzebowanie brutto

Zapas

Zapotrzebowanie netto

*( zakup lub zlecenie produkcyjne )
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Adres do konsultacji : A.Ciaglo@odn.zgora.pl

(do opracowania ¢wiczenia powtorzeniowego wykorzystano materialy wlasne, do powtorzenia tresci
teoretycznych zwigzanych z MRP — podrecznik ,,Organizowanie i monitorowanie procesow
produkcyjnych” wyd. Biblioteka Logistyka / rok 2014/ s.51-57)

Doradca metodyczny — Agnieszka Ciggto
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